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ARKUSZ DOBORU - CIECZE

Dane potrzebne do przeprowadzenia doboru

Temperatura czynnika t 90 °C
Cis$nienie poczatku otwarcia p pocz.otw 4,00| bar(g) |
Cisnienie zrzutowe przy bl = 10% pl 0,00| bar(g) |
Cisnienie zrzutowe przy b1l = 25% p1 5,00( bar(g)
Cisnienie odptywowe p2 0,00| bar(g) |
Przepustowos¢ zaworu m 13374,0/ kg/h
Gestosc cieczy przed zaworem bezpieczenstwa p 965,00| kg/m’®
Wspotczynnik przyrostu cisnienia b, 25 %
Wspotczynnik wyptywu ac 0,28 -
.- obliczeniowy Ag 432,30 P
Przekroj kanatu doptywowego dobrany A, 291 mm

Obliczenia przeprowadzono na podstawie nastepujacych wzorow:

Dla przepisow UDT:
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Dla przepisow ASME VIII / API 520
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Zawor podlegajacy obliczeniom:
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Wykonanie
TYP WYBRANEGO ZAWORU: Si 6301C; DN 32x50 P
USZCZELNIENIE MIEKKIE: Si6301C.11A; DN 32x50
OWIERCENIE: PN 16/10
CZYNNIK: Woda
Dobor przepisow wg: UubDT

UWAGI *

Kociot wodny 80/60*C; Vitocrossal Typ CM2, Q=311,0kW. Kottownia SPZL-O Racigzek

Opracowat:

mgr inz.Adam Gowinski

* - komorki do wypetnienia



Toshiba
Tekst maszynowy
Kocioł wodny 80/60*C; Vitocrossal Typ CM2, Q=311,0kW. Kotłownia SPZL-O Raciążek

hp
Tekst maszynowy
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